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Grafischer Leitstand P #1006, FA #75: # equngetator: 1 [  Ti0s
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Der Grafische Leitstand setzt auf dem PPS-Modul Sx 105 th 2o o S
PA #1080, FA #65: #!
auf und ergénzt das BDE-Modul. Er visualisiert heioo 470
o e10as, £ 461 o
den jeweils aktuellen Stand in der Produktion it

in Form einer Online-Plantafel. Die einzelnen

Arbeitsgédnge werden mit ihren Planwerten den
Ressourcen zugeordnet. Die Istwerte, entstanden
durch die BDE-Stempelungen, aktualisieren die
Einplanungen. Neue Einplanungen erscheinen so-
fort. Alle Arbeitsgénge werden entsprechend ih-

M Kapazitdtsplanung

rem jeweiligen Status farblich unterschiedlich dar- o frasTI17 |Fertisungs-uftrag 7] Tasch‘ne |
. . I’ g . #9, I ¢
gestellt. Dadurch ist eine friihzeitige Reaktions- kel [ #14, Tor 1500 1700 | stackaatis o]
. e . Eckemine [ atstaktor *
mdglichkeit bei zeitlichen Ablaufstérungen @nit i @ i e
gegeben. vorwértsterminiert: | I[ Arbeitszeit: Kapazitt:  verplant:  verbleibend:
viicknartsterminert: | [ | [ I ][ I ] tinuten
fiir Einplanung des Arbeitsgangs
Kapazitatsplanung StartfEnd-Termin: | i | max, (BF):  max. (Termin): verbleibend:
aktuelle Einplanung: | ‘ [ | I | | ] | ]Minuten
Der zusténdige Bearbeiter hat die Mdglichkeit, Arbeitsgang
. . . L #11, Schneiden Rohmaterial Gitte |~ Pufferzeit: | 0 | minuten
vorwarts- und riickwartsterminiert zu planen, o Einplanung
. L . . S . i : et Kilt: \:| Datum: [ | & | |
um den frihestméglichen Liefertermin oder Seperaliy boia ishoenienl verbberd -
den spatestmdglichen Starttermin fur die Pro- +[o][_o][__o|[_ o]mnuen e e
duktion zu ermitteln. Dies kann mit oder ohne 8&:'79"“‘"‘-’:5‘""'“*“ [lEinplanungen bestatigen
Yorgenommene Einplanungen Soll-Termine bestimmen §
Berlcksichtigung der vorhandenen Einplanungen & Dispo-Lauf #2, Datum: 30.08.2005 16:07:29, Bearbeiter: Lang, Thomas Eamambemﬁﬂ:dn?f?
O ini
& Produktionsauftrag #1117 - Artikel: 14, Tar 1 : 900 x 1700 Yorncrtstermoen g Er b
erfolgen (Planung gegen unbegrenzte Kapazitat). ) Fertigungsauftrag #74 - Artikel: 14, Tir 1 : 900 x 1700 ©Rickwartsterminierung M et fEnd Termin
& Prudulmf)nsauftvag #1118 - Ar\i!@l: 18, Wipk&lei.sen 40x30x3 mit Bertcksichtigung
Im halbautomatischen Modus bietet die Kapa- e e e [ orhandener Einplanungen
zitatsplanung die Méglichkeit der manuellen e Tl T e re— il P
. . . gang #13, Bohrungen anbringen =
Beeinflussung der Einlastung. Vollautomatisch gang #1, VerschweiBen der 4 Winkeleisen 31.08.2005 00:00:0 [ [ 00.00 | ¢ty
gang #2, Eins en der Gittermatte
i ita i i ang #3, Abfrésen der Schweilinghte aufien
lastet die Kapazitatsplanung die einzelnen P e
H = 2 H H gang #5, Lackieren Gitter/Tire
ArbeIthange Seletandlg auf die ZUQBordneten Unn Hilfe zu ethalten, driicken Sie F1 THOMAS LA [Phone [Mdnt. 1 - F.EE practice GmbH < EUR [CAP N

Ressourcen ein und liefert eine schnelle und

detaillierte Ubersich t zur Ressourcenbelegung. FactWork ermittelt (ber die Kapazitdtsplanung den spétestmdéglichen Starttermin fiir die Produktion,

um den gewiinschten Liefertermin des Kunden zu realisieren.
Die schrittweise Riucknahme je Arbeitsgang ist
wahrend der Planung mdglich. Vor dem
Speichern kénnen die Ergebnisse im Leitstand o . . .
. . 9 . Ihre Vorteile im Uberblick
bereits kontrolliert werden. Auch eine erneute
Kapazitatsplanung, mit Ausnahme der bereits ® Visualisierung der Produktionsprozesse ™
L ) ) mit dem jeweils aktuellen Status
begonnenen Arbeitsgange, kann jederzeit

. . . .
durchgefihrt werden. Automatische Aktualisierung bei

neuen Eingaben

Dieses Modul bildet die Basis flr die Grob- ® Schnelle Ubersich'g Uber den kompletten F.EE GmbH Informatik + Systeme
kapazitatsplanung (Werkstattplanung) und Stand der Produktion In der Seugn 10
Auftragssimulation. o Aufde:f:ken von Leerlaufzeiten und D-92431 Neunburg v. W.
Engpéssen
® Unterstiitzung bei der Einplanung Tel.: +49 (0)96 72 /506 -0
neuer Projekte Fax: +49 (0) 96 72 /5 06 -1 39
info@factwork.de
www.factwork.de

Irrtimer und Anderungen vorbehalten.
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