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PPS

Stammdatenverwaltung

Das PPS-Modul erweitert die Funktionalitat

von FactWork fur die Produktion. Hierzu werden
folgende Stammdaten zusatzlich benétigt:

® Baugruppen und Stlcklisten beliebiger
Hierarchietiefe

o Arbeitsgdnge und Arbeitspléne

® Ressourcen (Betriebsmittel und Betriebs-
mittelgruppen) mit den zugehdrigen Arbeits-
zeitmodellen

Kalkulation

Die Herstellkosten einer Stiickliste werden auf
Basis der Einkaufspreise und hauseigener
Gemeinkostenséatze ermittelt. Aus den Sollwerten
fur Materialverbrauch, Rist- und Fertigungs-
zeiten wird die Vorkalkulation erstellt, die Nach-
kalkulation basiert auf den erfassten Istwerten.

Produktionsunterlagen

Der Produktionsauftrag kann aus den Kunden-
auftragen, der Disposition oder manuell (z.B. zur
Lageraufflillung) erzeugt werden. FactWork teilt
mit dem eigentlichen Fertigungsauftrag bzw.
den Fertigungsauftragen den Produktionsauf-
trag in die gewunschten Fertigungslose auf.

Die Produktionssttckliste wird aus dem Artikel-
stamm Gbernommen und ist in jeder Stufe
anpassbar oder entsteht als wachsende Stlick-
liste durch den gebuchten Materialverbrauch.
Produktionspapiere und Lohnscheine mit den
Sollvorgaben fiir Rust- und Stlickzeit werden
Uber wenige Tastendrucke erstellt.

Produktionssteuerung

Ohne Einsatz des BDE-Moduls kénnen abge-
schlossene Fertigungs- und Produktionsauftrage
manuell fertig gemeldet werden. FactWork bietet
die Mdglichkeit der automatischen Lagerbuchung
zum Abbuchen der Stiicklistenkomponenten

und zum Zubuchen des Fertigprodukts. Serien-
nummern und Chargen werden bericksichtigt.
Das Modul PPS ist die Basis fiir BDE, Leitstand
und Kapazitatsplanung.

Hengerle Partner AG
Soll-Starttermin - SollEndtermin; | Greifitz

12 i

31.05.2005 | [08.07.2008 ke d

Schon produziert; | Ist-Starttermin  Ist-Endkermin: | Tdr 1 : 900 1700

Rohmaterial:

Pos. | ATLAT, [ Bozsichnung [Boigestelt [ME__ | Mengosol _ [Mengelst |
T leisen 40 x 40 x4 O ter s. 0.000
22 Flatheisen 30 % 3 O Meter 4.920 0.000
33 Gittermatten 2000 O 1.478 0.000
48 Pfosten 2000 x 50 incl, Bodenplatte O stk 1.000 0.000
5 47 Blgelf. Tiren 900 O sk 1.000 0.000
67 Bodendibel O sk 3.000 0.000
75 Schelenf. Befest.-bolzen O sk 4.000 0.000
84 Befestigungsbolzen O  stick 4.000 0.000
96 Scharniere O  stick 2.000 0.000

10 10 Farbe Gelb O trer 0.300 0.000
Winkeleisen 40 x 30 x 3 O meter 2000 0.000
1-Purkt-Leuchte R O  stick 1.000 0.000

Fertigungsauftrag [9]=1]E3)
Nummer: __Datur; Bearbeter: Durchwiah: Zilager: Bezeichnung:
[es ] [30.05.2005 | [Lang J[t40|[Fetager

Mengen: Termine: Von PRA;

<18 - - i

#rbeitsgange:

Pos. | Ab.Nr. | Arbetsgang Kz | Masch.N | Maschine BF [ Pufferz. | in Art| Risteelt Stkzeit [ Fir Stck | Stckeeit | Far Stek | Ausschub | Druck | Einscannen e Beginn Soll | EndeSoll | Mikarbeiter
[ %] i e PO il e il el il el
1 Schneiden Rohmaterial Gtter 9 Metallsage Gitte 1 1 ) o X x
2 10 Schneiden Rohmaterial Eisen 6 Metalisage 1 oo O 200 000 9:30 1 o0 0 LI
3 13 Bohrungen anbringen 8 Bohranlage 1 o O 300 000 219 1 o0 0 LI
4 1 Verschueifien der 4 Winkeleisen 1 Schweistaton- 1 000 [] 300 000 520 1 000 o 0 ® 06.06.2005 06.06.2005
5 2 Einschweifen der Gttermatte 2 schwefistaton 1 000 [] 800 000 40:00 1 000 0 0 ®
6 3 Abfrasen der Schweiinahte aufien 3 Fasmaschne 1 000 [J 300 000 00 1 000 0 0 ® 08.06.2005 08.06.2005
7 4 Einschweifen der Flacheisen 4 Schwefistaton- 1 000 [J  S00 000 11:00 1 000 0 0 ® 14.06.2005  14.06.2005
8 5 Lackieren Gitter/Tare S Lockierkabre 1 20000 [J 400 000 &0 1 000 [ 0 ®
s 28 Verladen der Telle 10 Verladung 1 o000 O 000 000 1500 1 000 [ 0 ®

FactWork bietet hohen Komfort bei der Bearbeitung der Fertigungsauftrége.

Unterarbeitsgange: 3]
Arbeitsgange Formel
) Bohrungen anbringen BOHREN (ABGPTR)
- Vorbohren 4,0 -
@ Aufbohren 8,5 fusshi
- Ansenken
Soliwerte
Zeit Kosten
Arbeiten: 219 108
Variablen
Variablen-Name | wert | In Folgestzen anzeigen m
chnittgeschwindigkei] 0.0000000000 X
Durchmesser 0.0000000000
Bohrlange 0.0000000000 3]
Vorschub 0.0000000000 i)
Anzahl x
o ] (oo )

Ihre Vorteile im Uberblick
® | Uickenlose Verwaltung der
produktionsrelevanten Daten

® Detaillierte, leicht nachvollziehbare
Kalkulation

® Schnelle Verfl
Informationen

arkeit der

® Automatisierte Erstellung der
Produktionsunterlagen

Auswertungen

Ein Auszug der verfiigbaren Listen
und Auswertungen:

® Produktions- und Fertigungsauftrag
e Offene Belege oder Positionen

e | aufende oder fehlerhafte
Fertigungsauftrage

® Produktionsstatus
® Terminulbersicht Arbeitsgange

e Nachkalkulation Fertigungs- /
Produktionsauftrag

BX

& A sgangstam
Arbeitsgang
Nummers (Unterarbeitsgange bearbeiten ..
Bezeichnung: | Bohrungen anbringen |
Kurzzeichen: [ I Kurzzeichen setzen
Maschine: [Bohraniage |
[ Arbeitsgang fiir Fremdfertigung

Ristzeit Soll:

Sollzeiten sollen auf Ausdrucken erscheinen

Pufferzeit:
Cr volisténdig in Arbeil
Belegungsfaktor:
[Z]Einscannen notwendig

(zum Fertigmelden des Fertigungsauftrags)

Uber frei programmierbare Formeln
kénnen die Sollzeiten eines Arbeits-
gangs automatisch errechnet und

im Arbeitsgangstamm abgespeichert
werden.

F.EE GmbH Informatik + Systeme

In der Seugn 10
D-92431 Neunburg v. W.

Tel.: +49 (0)96 72 /506 -0
Fax: +49 (0) 96 72 /5 06 -1 39

info@factwork.de
www.factwork.de

Irrtimer und Anderungen vorbehalten.
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